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@ Verfahren zum Edketderen von Behiitem, fnsbesondere Flaschen, sowie Etikettiermaschme 

@ Die Erfindung bezieht sich auf ein neuartiges \ferfahren 
zum EtHcettieren von Behaltemr insbesondere von Ra- 
schen, mit Rundum-Etiketten aus efnem ss^nimpf^hfgen 
Etikettenmaterial sowie eine Etikettiennaschine zum 
Durchfuhren des Verfahrens. 
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Die Erfindung bezieht sich auf em Verfahrea zum 
Etikettieren von Behaltern, insbesondere Flaschen, so- 
wie auf eine Etikeltiermaschine fOr dieses Verfahren. 5 
SpeaeU in der Gctrankeindustrie ist es ObUch. die ver- 
wendeten Bdialter. nSmlich Dosen iind Haschen, insbe- 
sondere auch Kunststofflaschen (PET-naschen) zu eti- 
kettieren. HierfOr and verschiedene MagMchkeiten be- 
kannt, so bcispielsweise die konventioneUe NaBetiket- 10 
tierung unter Verwendung dnes Leimes. Weiterfiin 1st 
auch die Verwendung von selbstklebenden Etikctten 
bekannt In jtingstcr Zeit wurde bei PET-Flaschen vor- 

eeschlagen. «Ue als Rundum-Etikctten ausgebildeten rig. / ui «u« y^.«.t*«-.w. '""w-«4.^Wx.Kn 

tierung insbesondere audi im Hinblick auf eine Mehr- 
fach-Verwendung von Behaitem besondere Vorteilc 20 
haben kdnntc. d. h. die Vermcidiing von Kleber zwi- 



einen Vakuum-Greifer zur Verwendung bei der Etiket- 

tierstationderFig. 1; 

Fig. 3 in vereinfachter Darsteilung und m Seitcnan- 
sicht eine FuDstation einer Fulimaschine zusammen mit 
einer Vorrichtung zum Durchfuhrung des erfindungsge- 

mSBenVerfalirens; ^. ^ ... 

Rg. 4 in vereinfachter Darsteilung und m Drautsicnt 
cine Etikettiermaschine zur Durchfuhrung des erfin- 
dungsgemafien Verfahrens; 

Fig. 5 in Seitendarsteilung und hn Schmtt erne der 
Wickelemheiten der Etikettiermaschine der Fig. 4; 

Fig. 6 einen Schmtt cntsprechend der Lime I-I der 
Fig. 5; 

Fig. 7 in dner verdnfachten Sdmittdarstcllung erne 



schen Etikett und Bdiaiter und damit das einfache, 
trockne Entfemen der Etikctten von den rOd^effflirtcn 
und fur die Wicderverwcndung zu reimgenden B^iai- 
tern. 

Aufgabe der Erfindung ist es, ein Verfahren aufzuzci- 
gen, mit dem problemtos und mit hoher Leistung bei 
geringem maschincntcdmisdien Aufwand erne leun- 
f rde Etiketticrung durch Aufschrumpf en mdglich ist. 



25 



Fig. 8 m vereinfachter Darsteilung einen Wickelzylin- 
der zusammen mit einer Behalter-Zentri«-emrichtung; 

Fig, d in ahnlidier Darstelhmg wie Fig. 4 dne Drauf - 
sicht auf eine abgewandelte Etikettiermaschine zur 
Durdifuhrung des erfindungsgemaBen Verfahrens: 

Fig. 10—12 versdiiedene Schnitte entsprechend den 
LinienU-II,m-inundIV-rVderFlg.9. 

In den Rguren ist 1 eine Kunststofflasche, namhch 
cine PET-Flasche, wie sie zunehmend in der GetrSnk- 
dndustrie vcrwendet wird Diese Flasdie 1 sdl mit ei- 
nem Rundum-Etikett 2 versehen werden, d h. mit emem 
Etikett. wekhcs die Flasche 1 an ihrem zylindensdien 



b^kdctortto. Die Rundum-Etiketten w«den also im jc^^ ei- 

fertigen Zustand beispiebweise initteU ernes Greif e« ^^^^^^^^^^^^^^^n aufeteht 
auf le Behaiter aufgeschoben. dierich an emer d.«en S^^i^^^^^^^^^gfetD^itM^e teilweise ein 
^If^ '^'^^rSiS:^^^^ Oder Auf- 40 jai^^<iL'Mt^tSrSS^ 

VoT^S die^tiketten durch Abziehen emer Unge ^^^f^^^^^^^^T^^^^^^^ 
von dnem bahnartig«» Etikettenmatenal gefonnt wer- Hodiadisen naschM * ■^V^Slg, ciasehe 1 an 

ita zu fonnen und an einem Greif er zum Auf sdneben ^^T^dSS,^ niST^esteflte 

aufdleBehaher.zu0l^rg*«.Insb«ondere^ 50 ^^l'^.^rS^S^^im^ 



m^lfch, bei schr hohen Leistungen mehrere parallel 
arbeiten der Enriditungen zum Fonnen der Rundum- 
Etiketten vorzusehen, die dann cntweder mit emem 
Oder abcr mit mehreren Gr«f em zum Aufecfaieben zu- 

sammenwirken. . . 

Das Etikettemnateriai ist bcispielsweise em unter Em- 
fluB von Wfinne- oder Hitze sduiimpfendes Material 
Oder aber ein durch andere auBcre mnwirkimg 
schnimpfendcs Material, bcispielsweise cm Material, 
welches durch Trodcnen schrumpft 

Weiterbildungen der Erfindung smd Gegenstand der 

Untcransprilchc. ^ ^, ^ 

Die Erfindung wird im Folgenden anhand der Figuren 
an Ausfuhrungsbeispielen i^er erlautert Es zcigen: 
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Steuerkurve gesteucrt und bcfinden sich am Ubergang 
zwischen dem Enlauf stem und den Hsdi 4 jeweils m 
dner in der Fig. 1 mit imterbrodienen Linien dargesteu- 
tenangehobenenStellimg7'. . - 

Jeder von einem FlaschenteDer 5 und emem darubcr 
angeordneten Stempd 8 gebfldeten Etikettierstation ist 
weherhin dne Etikettcnaufediiebdnriditung 9 zuge- 
ordnet. die bei der dargesteUten AusfOhrungsform un 
wescntiichen aus einem Vakuum-Greifer oder Halter to 
besteht, der an dner FOhnmg 11 in vertikaler Ricbtung 
auf- und abbewegbar vorgesehen ist, und zwar gesteu- 
crt durtdi eine nirfit dargesteUte Steueikurve d«;art, daB 
m jeder DrchstcUung des Rotors 6 bzw. des Tisches 4 
der Grcifer 10 dne vorgegebene HubsteUung cimimmt 

T^- A -_r 1.2^1 : r^^...^AM Q Amrpn Anrflhl bei der 



'"^Ita'^^tlr'SSS'SDraufsicht 11sch4umdieverdkaleM.schinenachse«m. 
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Die Fig. 2 zeigt den Greifer 10 nochmals in Drauf- 
sicht, und zwar zusaininen mit einer ortsfest angeordne- 
ten Einrichtung 12 zum Bilden der in sich geschlossenen 
Rundum-Etiketten. Die Einrichtung 12 ist im wesentli- 
chen so ausgefuhrt, daB sie von einer Vorratsspule 13, 
die das Etikettenmaterial als aufgewickelte Bahn ent- 
halt, jeweils eine bestimmte Lange dieses Etikettenma- 
terials 14 abzieht, aus der abgezogenen Linge eine das 
Rundum-Etikett biidende geschlossene Schlaufe 14' 
formt, das jeweils vorauseilende Ende der Schlaufe mit 
dem die abgezogenen Lange des Etikettenmaterials zur 
Herstellung der Qberlappenden Verbindung 3 verbun- 
den, beispielsweise verldebt und anschlieSend die so ge- 
bildete Schlaufe 14' von dem restlichen Material 14 ab- 



10 



maschinen, da z. B. Weichbader zum Entfemen bzw. 
Aufweichen von Etiketten vermieden sind Weiterhin 
konnen die trocken von den Flaschen entfemten Alteti- 
ketten wesentlich einfacher und umweltschonender ent- 
sorgt werden. 

Ist das Etikettenmaterial ein verschweiBbares Materi- 
al, beispielsweise KunststoffmateriaJ, so erfolgt die Bil- 
dung des geschlossenen Rundum-Edketts 2 bevorzugt 
durch VerschweiBen, so daS auch hierf ur ein Leim uicht 
benotigt wird. 

Die Fig. 3 zeigt eine Ausfuhningsform des erfin- 
dungsgeraaBen Verfahrens, bei der (Ausfuhningsform) 
das Aufschieben der in der Einrichtung 12 geformten 
geschlossenen Rundum-Etiketten 2 auf die Flaschen 11 



trennt, so daB dann das geschlossene Rundum-Etikett 2 15 jeweils durch eine Aufschiebeinrichtung 9a erfolgt, die 

erhalten ist Jeweils beim Vorbei bewegen einer Auf- an einer FOllmaschine bzw. an den dortigen FflUstatio- 

schiebeinrichtung 9 wird ein derartig hergesteDtes nen vorgesehen ist Von der Fulhnaschine ist lediglich 

Rundum-Etikett 2 an den Greifer 10 dieser Aufschie- der um die vertikale Maschinenachse umlaufende Rotor 

beinrichttmg ubergeben. Die Einrichtung 12 befindet 17 teilsweise dargestellt,tmdzwarzusammenniiteinein 

sich bei einer Etikettiermaschine um laufender Bauart in 20 Fulielement 18 und dem zugehdrigen gabelformigen 

dem Teil der Maschine zwischen dem Flaschenauslauf Flaschentr^ger bzw. Halter 19, mit welchem die jeweili- 

und dem Flascbeneinlauf, wo auch die Stempel 7 sich ge Flasche 1 (PET-Flasche) mit einem im Bereich der 

jeweils in der angehobenen Stellung 7' befinden. Die Mundimg angeformten oberen Flansch 1" in Dichtlage 

Obergabe der Etiketten 2 von der Einrichtung 12 an die gegen das Fulielement 18 wahrend des FuUvorganges 

sich an dieser Einriditung vorbeibewegenden Greifer 25 gehaltenist 

10 erfolgt jeweils bei in der oberen HubstelluQg befind- Das Aufsdiieben der Rimdum-Etiketten 2 erfolgt je- 

lichen Greifem. weiis von unten auf die an ihrem Boden freien Flaschen 

Nadi dem Passieren des Flascheneinlaufs und nach 1, und zwar wiedenmi unter Verwendung des Vakuum- 

dem Absenken des jeweiligen Stempels 7 ist die Flasche Greifers 10, der an einer Fuhnmg 11 gefuhrt und durch 

1 in der in der Fig. 1 dargestellten Weise zwischen dem 30 eine Steuerkurve auf- und abbewegt wird. Das jeweilige 

Flaschenteiler 5 und dem abgesenkten Stempel 7 einge- Etikett 2 wird auf die jeweilige Flasche 1 aufgeschoben, 

spannt Der Stempel durchgreift das achsgleich mit der bevor diese Flasche mit Druck beauf schlagt wird, d. h. 

Adise dieses Stempels angeordnete zyiinderfdrmige vorgespannt oder unter Druck gefuUt wird. Nach dem 

Rundum-Etikett 2, welches sich nodi oberfialb der Fla- Beaufschlagen der jeweiligen Flasche mit Druck, d. h. 

schenmundung befindet AnschlieBend wird der Greifer 35 insbesondere nach dem AbschlieBen des Fullvorganges 

10 abgesenkt und hiermit das Etikett 2 von oben her auf wird das Etikett von dem Greifer 10 freigegeben und 

die Flasche 1 aufgeschoben. Sobald das Etikett die vor- dieser bewegt sich seine Ausgangsstellung nach unten. 

geschriebene Lage erreicht hat, wird das Vakuum des Das Rundum-Etikett 2 ist durch den in der Flasche 2 

Greifers 10 abgeschaltet und der Greifer 10 anschlie- herrschenden Druck sowie durch die sich hierdurch er- 

Bend wieder nach oben bewegt, so dafi das Etikett auf 40 gebende VergrdBenmg des Flaschendurchmessers an 



der Flasche 1 sitzt Um zu verhindem, daB das Etikett 2 
an der Flasche 1 nach unten rutscht, wurde mittels einer 
Duse 15 vor dem Aufschieben des Etikettes 2 eine gerin- 
ge Menge eines klebenden, das Etikett 2 vorubergehend 
haltenden Fixiermittels, beispielsweise einer Zuckerid- 45 
sung, auf die Wandung der Flasche 1 aufgebracht 

Nach dem Aufschieben des Etikettes 2 und nach dem 
Nach-Oben-Bewegen des Greifers 10 wird das aufge- 
schobene Etikett 2 mit Hitze beaufschlagt, beispielswei- 



se durch Vorbei bewegen der Flasche 1 an DOsen 16 mit 50 schaften. 



der Flasche 1 wirksam gehalten, und zwar zumindest 
solange, bis das Etikett 2 in der vorstehend beschriebe- 
nen Weise durch Sdirumpf en endgiiltig auf der Flasche 
1 fixiert ist 

Das fOr die Rundum-Etiketten 2 (Shrink-sleeve-Eti- 
ketten) verwendete Material ist beispielsweise Papier, 
Kunststoff, Kimststoff-Papier-Lammat und/oder Papier 
mit synthetischen Fasem. Das unter EinfluB von Hitze 
schrumpfende Material hat also Sdmmipffolieneigen- 



austretender heiBer Luft und/oder durch Vorbei bewe- 
gen der Flaschen 1 an entsprechenden Heizeinrichtun- 
gen usw., so daB das aus dnem unter EinfluB von Warme 
schnmipfenden Material hergestellte Etikett 2 auf der 
Flasche 1 durch Schrumpf en wirksam verankert ist 

Grundsatzlich ist es selbstverstlLndli<± auch moghch, 
zum Fixieren der Etiketten 2 durch Schrumpf en die Fla- 
schen nach dem Verlassen der Etikettiermaschine durch 
einen Tunnelof en hindurchzufuhren. 

Der Vorteil des erfindungsgem^en Verfahrens be- 
steht darin, daB eine leimfireie Etikettierung der Fla- 
schen 1 mit hoher Leistung und unter Verwendung eines 
Materials moglich ist, welches von einer Vorratsspule 13 
als Bahn abgezogen werden kann. Hierdurch ist es ins- 



Vorstehend wurde davon ausgegangen, daB das Eti- 
kettenmaterial unter EinfluB von Hitze schrumpft 
Grundsatzlich sind aber auch Materialien denkbar, die 
durch andere auBere Einflusse geschrumpft werden 

55 konnen, beispielsweise durch Entzug von Wasser oder 
Feuchtigkeit bzw. durch Trocknen. 

Bei dem vorbesdiriebenen Verfahren wird zur Bil- 
dung des Rimdum-Etikettes 2 bevorzugt bei der Her- 
stellung der Oberlappenden Verbindung 3 ein Leim ver- 

60 wendet, der beim Aufschieben des Etiketts 2 auf die 
Flasche 1 noch eine Durchmesser^derung des geform- 
ten Rundum-Etiketts 2 zulSBt, imd zwar duirch Verschie- 
ben der sich Qberlappenden Enden des das Etikett 2 
bildenden Zusdinittes 14'. Hierdurch besteht dann u, a. 



besondere auch moglich, bei der Wiederverwendung 65 die Moglichkeit, die Schlaufe 14' bzw. das Rundum-Eti- 

und Reinigung der Flaschen 1 die Etiketten 2 problem- kett 2 auf der Einrichtung 12 zum Wickeln dieses Eti- 

los imd ruckstandslos zu entfemen. Hierdurch ergeben ketts mit einem Durchmesser herzustellen, der geringf u- 

sich wesentliche Vereinfachungen bei Flaschen-Wasch- gig kleiner ist als der Durchmesser der Flasche am Fla- 
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schenbaum 1', so daB das Rundum-Etikett 2 bereits nach 
dezn Auf schieben auf die Flasche 1 dort sehr knapp sitzt 
und dann nach dem Aufschnunpfen zuveiiassig auf der 
Flasche 1 gehalten ist 

FOr die HersteUung der Qberlappenden Verbindung 3 5 
wird dann beispielsweise ein Leim auf Wasserbasis ver- 
wende^ in jedem Fall aber ein Leim, der nach dem Auf- 
schieben des jeweOigen Rundum-Etiketts 2 auf eine Fla- 
sche 1 schnell abbindet und beim Schnunpfen des Rund- 
um-Edketts eine feste, nicht nadigiebige uberlappende 10 
Verbindung Oder Oberiappung3 ^^erstellt 

Die Fig. 4 zeigt mehr im Detail eine Etiketdermascfai- 
ne, auf der das vorstehend beschriebene Verfohren 
^efuhrt werden kann. Das Etikel 



nSher dar^gestellten Steuerelementen besteht, konnen in 
dne geaffnete Stellung vorgespannten Greifer 44 beta- 
tigt werden. die am Umfang des Korpers 40 vorgesehen 
sind. Die Steuerstangc 42 wirkt an ihrem oberen Ende 
fiber RoUen 45 mit einer ortsfesten Steuerkurve 46 zu- 
sammen, und zwar zum Offnen und SchlieOen der Grei- 
fer 44. Bei der dargestellten Ausfuiinmgsform ist jeweils 
cin derartiger Greifer 44 an dem oberen Bercich und 
unteren Bereidi des Wickelzylinders 31 vorgesehen. 

Die Zylindersegmente 41 sind durch Fedem 47 in eine 
sluBere Stellung vorgespannt An jedem Zylinderseg- 
ment 41 ist oben ein Steuerstift 48 vorgesehen, der dann, 
wenn der betreffende Wwkelzylinder 31 eine bestimmte 
. aterial 14 Lage eingenommen hat, mit einer Steuerflache 49 eines 

wdvondOTanOTOTlJtoch^ ,5 kurvengesteuerten Schiebers 4^ zur Anlage kommt 

Mascfamentiscb ^als RoOe vo^^ehen<^ Vorrat 1 3 wodundi die beiden Zylindersegmente 41 radial nach 
abgcaogen und fiber mehrcre Fflhnmgs-, AusglekAs- innen bewegt und hierdurch der Durchmesser des Wik- 
und TransportroDen 21 emem Sdmeklkopf 22 und ei- kelzyiindcrs 31 reduziert wird. 

ngn mit diesem Si^e^j^ 22 zusanunenwirkenden Jede Etiketderstation weist weiterhin auch noch die 
Ob«^bezyhnder 23 zugeffihrt. Utzterer lauft urn «ne 20 bereits m der Fig. I wiedeigegebene Auf schiebeinrich- 
vertikaleAchseum^undzwarmgiefeherWdsewieem tung9auf cucmnca 
oberhalb des Maschmentisc^ 20 voz:gesehener Rotor Die Ariieitsweise der Etiketdereinrichtungcrgibt sich 
24, dcr aus emem imteren, scfaetbenfdrmigen Flaschen- aus der Fig. 4. Mit Hilf e des Schneidzyiind^ 22 wird 
ttrager 2% auf dem die H^dien 1 mit ihrwn Boden auf- jeweils vom vorderen Ende des Etikettenmaterials 14 
fl^^'Sllt^f^^^^ ^ ^eAeSdrfaufel4'badendeI^^^ 



angeordneten und mit diesem mitdrehenden Rotoron- 
26 besteht Die zu etiketderenden Flaschen 1 wer- 
den dem FlaschentrSger 25 fiber einen Einlaufstem 27 
von einem Transporteur 28 zugeffihrt IMe etikettierten 
Flaschen 1 werden fiber einen Auslaufstem 29 vom Fla- 
schentrlger 25 an einen Transporteur 30 fibeigeben. 

Der Rotor 24 I^uft bei der fur die Fig.4 gewahlten 
Darsteliung m Richtung des Pf efles A, d. h. in Uhrz^er- 
sinn um. In dem m Umlaufsrichtung zwisdien dem Aus- 



se Unge ist hierbet an dem Obcrtragungszylinder 23 
gefaahen und wird mit dem vorderen Ende an einen sidi 
vorbeibewegenden Widcehyiinder 31 ubergeben, wo 
dieses vordere Ende durdi Betatigen der Greifer 44 
30 festgeklemmt wird. AnschlieBend bewegt sich der je- 
weilige l^ckehylinder 31 von dem Obcrtragungszylin- 
der 23 weg. Gleicfazeitig erfolgt fiber das Drehkreuz 39 
und die entsprecfaende Steuerkurve ein Drehen der 
Welle 38 und damit auch des Wkkelzylinders 31 um 



laufstem29unddem]^ufctern27gebiWetenWinkel- 35 seine Achse um einen ganz bestimmten, vorgegebenen 

bereidi, in dem keme Rasdienl auf dem FlaschentfS- Winkelbetra^ beispielsweise um etwas mel^ als 360* 

ger 25 stehen, brfindet sich der Obergabezylinder 23. so daB auf dem Umfang des Wfckelzylindere 31 das in 

Am Kotor 24 smd m i^eidien Winkelabstanden um sidi gescfalossene Rundum-Etikett 2 hergesteUt winL 

f mrfirere Etikettierstationen ge- Die Oberiappung3 wild dmt^ emen L^uftrag er- 

bfldet Jede Euketfaersution besteht aus emer StandflS- 40 rekht, der durch eine Leimauftrag-Einrichtung ^ am 

Che fflr erne Flasdie 1 auf dem Flaschcntrager 25 und Obertragungsz^der 23 erfolgt ist Beim weiteren Dre- 

aus emem Wfckcfeyhnder 31, der an der oberen Roto- hen des Rotors 24 passiert der jeweilige Wickdzyfinder 

remheit 26 um die vertikale Zylmderacbse drehbar vor- 31 schlieBUdi den Einlaufstem 27, d. h. er sidi bewegt 

gesehen 1st, und zwar an dem unteren Ende einer an sich oberiialb des Enlaufeternes an diesem vorbeL So- 

einem Trager ^ der oberen Rotoreinheit 26 drehbar 45 bald sich auf dem Flasdientr^er 25 unterhalb des Wik- 

gel^crten WeUe 33. Am oberen Ende der Welle 33 ist kelzyiindcrs 31 dne Flasdie 1 befindet, die dann mit 

cm Z^mnenicnrad 35 voi:g«;ehen, wddies fiber einen ihrer Achse adisgldch oder in etwa achsridch mit der 

Zalinnemen 36 antnebsmSBig mit emem Zahnriemen- Adise des Wkdcelzyiinders 31 lieg^ wird das am Wickel- 

rad 37 verbunden ist, wck:hes auf einer Wefle 38 sitzt zylmder 31 gebDdete Rundum-Etikett 2 mit Hilfe der 

"^^^^^f?^^^**?"?^^®"^^^^^'^^^ » Aufschiebevorrichtung 9 bzw. des dortigen Vakuum- 
Die Welle 38 wird Km iiTnIiiiTfi»TiH#%m Rnti^r A»r^\> rz^u^ 1 TTr _ _ ^ * . 



Dit Welle 38 wird bei umlaufendem Rotor 24 durdi dn 
an der WeDe vorgesehenes und mit ortsfesten Steuer- 
kurven zusammenwiricendes Steuerkreuz, von dem le- 
di^h die KurvenroUen 39 dargestellt sind, in einer be- 
stimmten, nachstehend noch n^Lher besduiebencn Wei- 
se zum gesteuerten Drehen des Wckelzyfinders 31 ro- 
tierend angetrieben. 

Der Wkdcelzy]md«> 31 besteht, wie msbesonderc die 
Fi^ 6 z^g^ aus ehiem mitderen Kdrper 40 und zwd 



Grcif ers von oben her auf die Flasdie 1 aufgcsdioben. 
Hierfur sind die Greifer 44 gedffnet und die beiden Zy- 
lindersegmente 41 durdi die gegen die Steuerkurve 49 
anliegenden Steuerbolzen nach innen gesdiwenkt, so 
55 daB das Rundum-Etikett 2 von dem im Diudimesser 
reduzierten Wickebeyimder 31 leicht abgezogen werden 
kann. 

Nachdem Aufschieben des Rmidum-Etiketts erfolgt 

. in der vorstehend beschriebenen Weise das Auf- 

^ von diesem Kdrper 40 vorgesehenen Zylin- 60 schrumpfcn dieses Etiketts auf die Flasche, und zwar 
dmegmOTten 41. wobei sich die Umfangrfiache des noch innerhalb des Rotors 24. Nadi dem Passieren des 
KOrpcrs 40 und der Zylindersegmente 41 zu einer kreis- Auslaufstemes 29 gelangt der Wkkebsylmder 31 
2ylmderf6rmigen UmfangsfUlche des Wdcelzylinders sdilieBUdi an den Obergabezylinders 23 zur Obergabe 
31 ergSnzen. Durch emeSteuereinrichtun& die aus ei- eines neuen Etiketts beim Passieren dieses Obergatezy- 
ner achsgleich mit der Welle 33 angeordneten und m 55 Iinders23. 

S^S^^I*"^ vorges^enen St^ge 42, aus Die Fig. 7 zeigt eine weitere mdgliche Ausffihrungs- 

l^Jt ^^^tllt^^^ ^T^"" WidcelzyUnders 31a. der ansteUe des Wickel- 

aus mit dieser Steuerkurve zusammenwirkenden. mcht zylinders 31 verwendet werden kann. Der Wickel2yiin- 



I 
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der 31a unterscheidet sich vom Wlckelzyiinder 31 zu- 
nachst dadurch, dafl die mechanischen Greifer 44 nicht 
vorgesehen sind, sondem anstelle hiervon eine Leiste 
von Vakuumoffnimgen 50, die gesteuert mit einem Va- 
kuum bzw. Unterdruck beaufschlagbar sind und die bis 
zur Obergabe des vorgefertigten Runduxn-Etiketts 2 
dieses am Wickeizylinder 31a halten. 

Weiterhin besteht der Wickeizylinder 31a aus zwei 
Zylindersegmenten 511, die am oberen Bereich des Wik- 



aufweisende Drehkreuz erzeugt wird, ist gewahrleistet, 
dafi der V^^ckelzylinder in jeder Stellung des Umlaiifs 
des Rotors 24 eine genau definierte Drehstellung auf- 
weist, insbcsondere audi beim Passieren des Obertra- 
gungszylinders 23, so daB dort die jeweilige, ztim For- 
men des Rundum-Etiketts 2 verwendete abgetrennte 
Materiallange 14' zuverlassig an den Wickeizylinder 31 
bzw, 31a ubergeben wird. 
Mit 60 ist in der F5g. 4 eine Vakuum-Leiste bezeich- 



kelzylinders 31a auf einer von der Welle 33 gebildeten lo net, die an der kreisfdrmigen Umlaufbahn der Wickelzy- 
Oder an dieser Welle vorgesehenen imd ein Kugelge- Under 31 in Drehrichtimg (Pfeil A) des Rotors 24 auf den 
lenk bildenden Kugel 52 sitzen imd einen geteilten Zy- Obergab& bzw. Obertragungszylinder 23 folgend vor- 
linder derart bilden, daB sich die beiden Zylinderseg- gesehen ist, und zwar bezogen auf die Drehachse au- 
mente 51 um die Kugel 52 am unteren Ende des Wickel- Benliegend an der Umlaufbaha An der Vakumn-Leiste 
zylinders aufeinander zu und voneinander wegschwen- 15 ist das jeweils nachgefahrte Ende eines von dem Etiket- 



ken kdnnen. Ober Mimehmer 53 sind die Z^inderseg- 
mente 51 jeweils mit der Welle 33 antriebsmaBig ver- 
bunden. Durch die Zylinderachse umschlieBende Peder- 
Oder ORinge 54 aus einem elastischem Material sind 
die beiden Zylindersegmente 51 in ihre dem kleineren 
Zylinderdurdimesser bildende Stellung vorgespannt 
Durch eine der Steuerstange 42 entsprechende Steuer- 
stange 42a, die mit ihrem oberen Ende mit einer ortsfe- 
sten Steuerkurve zusanunenwirkt, sind die beiden Zylin- 



tenmaterial abgetrennten und von dem Wickeizylinder 
31 erfaBten Etiketts gehalten, so daB auf dieses nachge* 
fuhrte Ende beim Wickeln des Rundum-Etiketts 2 eine 
gewisse Bremswirkung ausgeubt wird und sich somit 
20 das Rundum-Etikett auf dem Wickeizylinder 31 optimal 
bilden kann. Auf die Vakmnn-Leiste 60 in Drehrichtung 
A folgend ist eine SchweiBstation mit einem SchweiBzy- 
linder 61 vorgesehen. 
Bei der vorbeschriebenen Etikettiermaschine erfolgt 



dersegmente 51 steuerbar, und zwar derart, daB diese 25 die BOdung des jeweiligen Rundum-Etiketts 2 mit Hilfe 
beim nach unten Bewegen der Stange 42a voneinander des Wickelzyiinders 31 oder 31a auf demjenigen Teil der 
weg bewegt in die Stellung fur den gr6Beren Wickel- Umlaufbahn des Rotors, der zwischen dem Auslaufstem 
durchmesser werden, wShrend beim nach oben Bewe- 29 und dem Einlaufstem 27 liegt, also auf denjenigen 
gen der Stange 42 sich die beiden Zylindersegmente 51 Teil der Umlaufbahn, an dem sich keine Flaschen 1 auf 
durch die von den O-Ringen 54 erzeugte Federkraft fur 30 dem Rotor befinden. 

den kleineren Durchmesser aufeinander zubewegt wer- Das Offnen der in die SchlieBstellung durch Fedem 
den. vorgespannten Greifer 44 erfolgt durch die Steuerkurve 

Das Wickeln des jeweiligen Rundum-Etiketts 2 er- 43, d. h. durch axiales Verschieben der in dieser Steuer- 
folgt mit dem Wickeizylinder 31a in gleicher Weise wie kurve tragenden Steuerstange 4Z Die Steuerkurve 43 
dies vorstehend far den Wickeizylinder 31 beschrieben 35 wirkt mit einem dargestellten Hebel 43' zusammen, der 
wurde. Beim Aufschieben des fertig gewickelten Rund- 
um-Etiketts auf eine Flasdie 2 wird dann die bis dahin 
nach unten vorgeschobene Stange 42a nach oben be- 
wegt, wodurch die beiden Zylindersegmente 51 fur ein 
Schwenken nach innen freigegeben werden und hier- 
durch der Durchmesser des jeweiligen Wickelzyiinders 
31a reduziert wird. 

Es versteht sich, daB fur jede der an dem Rotor 24 
gebildeten Etikettierstationen jeweils ein eigener Wik- 
kelz^inder 31 bzw. 31a sowie auch eine eigene Auf- 
schiebeinrichtung 9 vorgesehen sind Um Flaschen mit 
untersdiiedlichem Durdunesser etikettieren zu kdnnen, 
sind Wickeizylinder 31 bzw. 31a mit unterschiedlichem 
Durchmesser austausdibar vorgesehen. In der Fig. 7 



40 



45 



an der die Greifer 44 tragenden Welle 44' vorgesehen ist 
und der in Abhangigkeit von der Stellimg der Steuer- 
kurve 43 die Welle 44' schwenkt und damit die Greifer 
44 aus der ScfalieB-Stellung in die Offen-Stellung be- 
wegt 

In der Fig. 8 ist no<±mals sehr vereinfadit der Wickei- 
zylinder 31 wiedergegeben. Dargestellt ist in dieser Fi- 
gur auch der mit der Steuerkurve 43 zusammenwirken- 
de Hebel 43'. Wie weiterhin gezeigt ist, ist am Wickeizy- 
linder 31 in vertikaler Richtung verschiebbar eine Zen- 
trierglocke 63 vorgesehen, die in Richtung der vertika- 
len Achse aus ihrer in der IFIg. 8 dargestellten unteren 
SteUung gegen die Wirkung einer Feder 62 um einen 
vorgegebenen Hub gegenfiber dem Wckelzylinder 31 
sind weiterhin auf die AuBenflSche der Z)dindersegmen- 50 verschiebbar ist. Mit der Zentrierglocke 63 wird nach 
te 51 aufsetzbare, austausdibare Austauschsegmente 55 dem Wickeln des jeweiligen Rundum-Etiketts die jewei- 
dargestellt, die preiswert aus Kunststoff gefertigt wer- lige Flasdie 1 beim Aufschieb^ dieses Rundum-Eti- 
den kdnnen und mit denen tmterschiedliche Durchmes- ketts g^en Umfallen gesichert HierfOr wird dann bei- 
ser for die Rundum-Etiketten 2 zur Anpassung an unter- spielsweise der jeweilige Wickelz^inder 31 fur die 
schiedliche Flaschendurchmesser realisiert werden kon- 55 Ubergabe des hergestellten Rundum-Etiketts 2 auf eine 



nen. Die Austauschsegmente 55 sind wiederum durdi 
elastische, die Zylinderachse lunschlieBende Ringe, bei- 
spielsweise durch O-Ringe 56 gehalten und besttzen 
Vorsprunge 57, die in entsprechende Ausnehmungen an 
der AuBenflache des Wickelz^inders 31a eingreifen 
kdnnen. 

Die Erfindung wiu^e voranstehend an Ausfiihrungs- 
beispielen beschrieben. Es versteht sich, daB zahlreiche 
Andenmgen sowie Abwandlungen mdglich sind, ohne 
daB dadurch der der Erfindung zugrundeliegende Erfin- 
dungsgedanke verlassen wird. 

Dadurch, daB die Drehbewegung fur die Widcelzyiin- 
der 31 bzw. 31a jewels durch das die Kurvenrollen 39 



Flasche 1 etwas in vertikaler Richtung abgesenkt, und 
zwar dinxih eine nicht dargestellte Steuerkurve soweit, 
daB die jeweilige Flasche 1 an ihrer FlaschenmOndung 
durch die Zentrierglocke 63 gehalten ist. 
60 I>ie Fig. 9 zeigt in Draufsicht eine weitere Ausfuh- 
rungsform einer Maschine zum Etikettieren der Fla- 
schen 1. Abweichend von der Etikettiermaschine der 
Fig. 4 erfolgt die Bildung der Rundum-Etiketten 2 bei 
der Maschine der Fig. 9 auBerhalb des die Flaschen 
65 transportierenden Rotors 24. Die Flaschen 1 werden 
auch bei dieser Ausfuhrungsform wiederum fiber den 
Einlaufstem zugefiihrt Die etikettierten Flaschen II 
werden uber den Auslaufstem 29 abgefuhrt Der Rotor 
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24 laiift in Ricbtimg des PfeUes A um. Mit 64 sind HeiB- 
luftgeblase bezeidinet, die zum Schnimpfen der auf die 
jeweiOge Fkische 1 aufgesetzten Rundum-Etiketten 2 
dienen. 

Das Fonnen der Rundum-Edketten 2 erfoigt an ei- 
nem Hilfsrotor65, der ebenfails nm eine vertikale Achse 
angetrieben ist und an welchem sich die \N^ckeIzylinder 
31 befinden. Jedem Wickelzylinder 31 ist am Rotor 65 
wiederuin ein in vertikaler Richtung bewegbarer Vaku- 



ner an dem Rotor 24 vorgesehenen Zentriertuipe 72 
befindet (Fig. 12), so daB dann die jeweilige Flasche 1 
am Flascheneinlauf 27 auf den Flaschentrager 25 ge- 
schoben und im AnschluB daran das Rundura-Etikett 2 
von oben her auf die Flasche 1 aufgeschoben werden 
kann. An den HeiBluftgebiisen 64 erfoigt dann das Auf- 
scfarumpfen des Rundum-Edketts auf die Flaschen 1. 

Bei der in der Fig. 9 dargestellten Edkettiennaschine 
bildet somit der Hilfsrotor 65 mit dem Obergabezylin* 



um-Greif er 10 dner Abstretfeinrichtung 9b zugeordnet, lo der 2% dem Scfaneidkopf 22 und dem Vakuum-Transfer- 



Bezugszeichenliste 

1 Flasche 

r Flaschenbach 
l"Flansch 

2 Rundum-Etikett 



die in Aufbau und Arbeitsweise der Abstreif einrichtung 
9 entspricfat und mit dem das jeweils geformte Rundum* 
Etikett 2 von dem Wickelzylinder 31 nadi imten abge- 
zogen werden kann. Die Vakuum-Greifer 10 sind mit 
Rollen 66 durch dne ortsf este Steuerkurve 67 gesteuert is 

Im einzelnen wirken die am Hilfsrotor 65 vorgesehe-* 
nen Wickel^inder 31 wiederum in der vorstehend fur 
die Etikettiermaschine der Fig. 4 beschriebenen Weise 
mit dem Obergabez^inder 23 zusammen, der jeweils 
einen etn Rundum-Etikett bildenden Zuschnitt des Eti- 20 SfiberlappendeVerbindung 
kettenmaterials an den sidi vorbeibewegenden ^ckel- 4 Hsch 
zylinder 31 fibergibt Auf dem Wckelzyiinder, der sich 5 FlaschenteUer 
mit dem Hilfsrotor 65 in Riditung des PfeDes A' bewegl; 6 Rotor 
wird dann das Rundum-Edkett gebikiet Um ein optima- 7 Stempel 
les Formen des Rundum-Etiketts zu ge^^Lhridsten. ist 25 7' obere Stelhmg 
jedem Widcelz^inder 31 weiterhin eine Anlage 68 zuge- 8 Einlaufstem 
ordnet, die beispielsweise von einer mit ihrer Achs par- 9, 9a Auf sdiiebeinrichtung 
aUel zur Achse des Wickelzylinders angeordneten und 9b,9c Aufsdiiebeinrichtung 
gegen den Umfang dieses Wickelzylinders aniiegenden lOGreifer 
Rolle Oder Walze gebildet ist Jede Anlage 68 befindet 30 11, 11a Fuhrung 



stem ein Aggregat, welches als komplette Baueinheit an 
der tibrigen EtScetdermaschine mondert werden kann. 



sich in Drehrichtung A' des Hilfsrotors 65 dem zugeho- 
rigen Wickelzylinder vorauseilend Zwischen der Anla- 
ge 68 und der Umfangsflache des Wickelzylinders ist em 
Spalt gebildet, durch den das Etikettenmateria! beim 
Wickehi des Rundum-Etiketts 2' hindurcfagezogen wird. 35 
Die Wickelzylinder 31 drehen in der gleichen Richtung 
vne der HOfsrotor 65 umlauft 

Jedes fertig gewickelte Rundum-Etikett wird an- 
schliefiend an einen Vakuum-Tansferstem 69 bzw. an 
eine am Umfang dieses Stemes gebildete Aufoahme 70 40 
ubergeben. Wie insbesondere die Fig. 10 und 1 1 zelgen, 
ist jede Aufnahme 70 von einer mit ihrer Adhse in verti- 
kaler Rlchttmg angeordneten halben KreiszyiinderflS- 
che gebildet. An dieser Kjreiszjiindcrfltchc sind Vaku- 
um-Offnungen 71 vorgesehen, und zwar zum Halten des 45 26 Rotoreinheit 
jeweiligen Rundum-Etiketts. Mil dem Vakuum-lYans- 27 Hnlaufstem 
ferstem, der in Richtung des Pfefles A'', d. h. entgegen- 28Transporteur 
gesetzt zu dem Hilfsrotor 65 um l^uft, werden die Rund- 29 Auslaufstem 
um-Etiketten 2 an jeweils eine Aufsdiiebeinrichtung 9c 30 Transporteur 
mit Valoium-Halter 10 Qbergeben, die an jeder Position 50 31,31aWidcelzylinder 



12 Einrichtung zum Fonnen der Rundum-Edketten 
13Vorrat 
14Schlaufe 
15, 16 Duse 
17 Rotor 
18FQ]lelement 

19 Flaschentrager 

20 Masciunentisdi 

21 Fuhrungs- und AntriebsroUen 

22 Schneidzylinder 

23 Obertragungszylinder 
23' Leimauftragseinrichtung 

24 Rotor 

25 HaschentrSger 



fur eine Flasche 1 am Rotor 24 oder dem schabenformi- 
gen Flaschentrager 25 vorgesehen ist 

Wie in der Fig. 10 da^estellt ist, ist das jeweiUge 
Rundum-Etikett 2 bei der Ubergabe von dem HSlfsrotor 
65 an den Vakmnn-Transferstem 69 mit Hllfe des dem 
jeweiligen Widcelzylinder 31 zugeordneten Greifers 10 
nadi imten von diesem Wickelzylinder abgezogen, so 
daB das Rundum-Etikett von dem Vakuum-Transfcr- 
stem Qbemommen werden kann. An der Obergabe von 



32 Scfa wenktrSger 
33Wene 
34Spannrolle 
35 Zahnriemenrad 
55 36Zahnriemen 

37 Zahnriemenrad 

38 Welle 

39 Kurvenrolle 
40Kdrper 



dem Vakuum-Transferstem 69 an den Rotor 24 befindet go 41 Zyliodersegment 

42; 42a Steuerstange 
43 Steuerkurve 
43'Hebd 
44Greifer 

fi5 44'Adise 

45Rone 

46 Steuerkurve 

47 Feder 



sach der dortige Vakuum-Greifer 10, der wiederum Ober 
eine ortsfeste Steuerkurve 67* mittels sdner Rollen 66' 
gesteuert ist, in der Position, in der eine Obemalune des 
Rundtun-Etiketts vom Vakuum-Grdfer 10 mSglich ist 

Im AnsdiluB daran wird das Rundum-Etikett mit diesem 

Vakuum-Greifer der Aufschiebeinrichtung 9c nach 
oben angehoben, und zwar soweit, daB ncfa der untere 
Rand des Rundum-Etiketts oberhalb der Unterseite ei- 



I 
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48Steuerbolzen 
49Steuerkurve 
49' Steuerschieber 

50 Vakuumhalter 

51 Zylindersegment 
52Kugel 

53 Mitnehmer 
540-Ring 

55 Austauschsegment 
560-Ring 

57 Vorsprung 

58 Ausnehmung 

60 Vakuum-Leiste 

61 SchweiBvorrichttmg 

62 Feder 

63 Zentrierglodce 

64 Gebl^e 

65 Hafsrotor 
66,66'RoUe 

67, 67' Steuerkurve 
68Anlage 

69 Vakuum-Transferstem 

70Aufhahme 

71 Vakuumoffnung 

72Zentiiertulpe 
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PatentansprQche 



1. Verfahren zum Etikettieren von Behaltern, insbe- 
sondere von Flaschen, mit Rundum-Etikeuen (2) 30 
aus einem sdirumpffahigen Etikettenmaterial, da- 
durch £rt>ic<*ftiw;<fcS<>hti^^ dafi raumlich getrennt von 
dem jeweiligen zu etikettierenden Behalter (1) in 
einer £inri(±tuiig (12) zur Formung der Rtmdum- 
Etiketten (2) von einer als Vorrat bereitstdbtenden 35 
Bahn aus dem Edkettenmaterial (13) jeweils eine 
ein Etikett bildende Unge abgezogen, diese abge- 
zogene Lange zu dem Rundum-Etikett geformt 
und verbunden sowie von dem Vorrat abgetrennt 
wird, und da6 ansdilieBend das so geformte Rund- 40 
um-£tikett (2) auf den jeweiligen BehMter (1) auf- 
gestreift und dort anscfalieBend durch Schrumpfen 
Hxiertwird. 

2. Verfahren nach Anspnich 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB in der die Rundtmi*Etiketten bilden- 45 
den Einrichtung (12) die jeweils abgezogene Mate- 
rial-LSnge (14') zu dem Rundum-Etikett (2) verbim- 
den und anschlieBend vom Vorrat (1 3) al^trennt 
wird. 

3. Verfahren nadi Ansprudi 1, dadurch gekenn- 50 
zeichnet, daB das Abtrennen der abgezogenen LSn- 
ge vom Vorrat (13) vor ober beim Bilden des Rund- 
um-Etlketts (2) erfoigt. 

4. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
sprdche, dadurch gekennzeicfanet; daB das in die 55 
^nrichtung geformte Rundum-Etikett mittels eines 
Greifers (10) auf den jeweiligen Beiiaiter (1) aufge- 
schoben wird. 

5. Verfalwen nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB das Auf- 60 
schieben auf den jeweiligen Behalter (1) von oben 
erfoigt 

6. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
sprQche, dadurch gekennzeichnet, daB das Auf- 
schieben auf den jeweiligen Behalter (1) von unten g5 
erfoigt 

7. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
sprfiche, dadurch gekennzeichnet, daB der Behalter 



(1) und/oder das Rimdum-Etikett (2) mit einem eine 
vorubergehende Fuderung des Etiketts bewirken- 
den Hxierpunkt aus einer vorzugsweise wasserlos- 
lichen Verbindung versehen ist 

8. Verfahren nadi einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB das Auf- 
schieben des fertiggeformten Rundum-Etiketts auf 
die Behalter (1) in eine Etikettiennasche erfoigt 

9. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
sprQche, dadurch gekennzeichnet daB das Auf- 
schieben des jeweils fertiggeformten Rundum-Eti- 
ketts auf die Behalter in eine Fiillmaschine erfoigt 

10. Verfahren nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet daB das Aufschieben der Etiketten bei 
Verwendung von Kunststoff- bzw. PET-Flaschen 
vor dem Beaufschlagen dieser Flaschen mit einem 
Vorspann- oder FtUldruck erfoigt, und daB das Los- 
lassen des jeweiligen Etiketts durch den Greifer 
nach dem Beaufschlagen der jeweiligen Flasdxe (1) 
mit dem Vorspann- oder FQDdruck erfolgl; so daB 
das Etikett (2) durch die durch den Vorspann- oder 
Fulldruck be^gte Expan^on der Flasche an dieser 
Gehalten ist 

1 1. Verfahren nadi einem der vorhergehenden An- 
sprdche;, gekennzeichnet durch die Verwendung ^- 
nes schrumpffiUiigen Materials aus Papier- und/ 
Oder Kunststoff und/oder Pa^ier-Kunststoff-Lami- 
nat und/oder Papier mit synthetischen Fasem. 

12. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
spruch^ dadurch g^ennzeichnet, daB das jeweDige 
Etikett nach dem Aufschieben durdb Warmeeinwir- 
kung, beispielsweise durch W^rme-Strahlung imd/ 
oder durch Anblasen mit HeiBluft und/oder durch 
Bewegen des BehSlters durch einen Tunnelof^ 
durch Schrumpfen auf dem Behalter Hxiert wird. 

13. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
spruche. dadurch gekennzeichnet, daB das 
Sdirumpfen des jeweiligen Rundum-Etiketts dtu*ch 
Trocknen erfoigt 

14. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
spnlche, dadurch gekezmzeichnet, daB die Bildung 
des Rundum-Etiketts durch VerschwdBen des Eti- 
kettenmaterials erfoigt 

15. Verfahren nach einem der voriiergehenden An- 
sprfiche, dadurdi gekennzeichnet, daB die Bildung 
des Rundum-Etiketts durch Verkleben der beiden 
Enden der Material-LSnge (14') mittels eines Kle- 
bers erfoigt, der bis zam Aufschieben des vorge- 
formten Rundum-Etiketts (2) auf den Behalter (1) 
eine Durchmesseranderung oder -anpassimg des 
Rundum-Etiketts (2) durch relatives Verschieben 
der beiden Enden der abgetrennten MateriaD^nge 
(14') ermdglicht 

16. Verfahren nach Anspruch 15, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Rundum-Etikett (2) jeweils mit 
einem Durchmesser vorgeformt wird, welcher 
gleich oder etwas kleiner ist als der Durchmesser 
des BehMters (1) in seinem mit dem Etikett zu ver- 
sehenen Bereich. 

17. Verfahren nach Anspruch 1 5 oder 16, dadiuich 
gekennzeichnet, daB die Durchmesseranderung des 
vorgeformten Rimd-Etiketts beim Aufsdiieben er- 
foigt 

18. Etikettiermaschine zum Durchfuhren des Ver- 
fahrens nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, gekennzeichnet durch wenigstens einen Wik- 
kelzylinder (31, 31 aX dem die von dem Vorrat (13) 
abgetrennte Materialiange (14') zugefuhrt wird und 
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der an sdnem Umfang eine Einrichtimg (44. 50) 
zum Fixleren dcs Anfangs dieser Materialiange 
(140 aufweis^ dutch cincn Antrieb (39) zum rotie- 
renden Antreiben dcs Wickelzylinders (31, 31a) urn 
sdne Zylinderachse, sowie mit eincr Einrichtung (9, 5 
9a, 9b^ 9c; 69) zum ObcrfQhren und/oder Aufschic- 
ben dcs jcwdligen vorgewickeltcn Rundum-Eti- 
ketts (2) auf einen BehSitcr (1). 
19. Etikettiemiaschine nach Ansprach 18, dadurch 
gckennzdchnet, daB der wenigstens cine Wickclzy- 10 
iinder (31,31a) urn cine vcrtikale Acfase drefabar ist 
20- Etikcttiermaschuie nach Ansprach 18 oder 19, 
dadurch gckennzeichnet, daB der wenigstens dne 
WickelzsSnder (31, 3f a) an einer sk^ mit dnem 
Behaitertrager (25) fOr die Behaher (1) syndiron 15 
mitbewegenden Einhdt(26), vorzugsweise an eincr 
Rotordnheh (2S) eines um eine vcrtikale Adise 
umlaufenden und wenigstens einen BehaJtertrilgcr 
bildenden Rotors (24) vorgesdien ist 

21. Etikettiemiaschine nach einem der vorhcrgc- 20 
henden AnsprOche, dadurch gekcnnzddmet, daB 
der WickdzyKnder (31, 31a) oberhalb des jcwdfi- 
gen Befaahers (1) vorgesehen ist 

22. Etikettiermsisdiine nach einem der vorherge- 
henden AnsprUdie, dadurch gekennzeidmet, daB 25 
der Wckeb^der (31,31a) zwiscfaen einem gr6Be- 
ren Wickeldurchmcsser zum Formen des Rundum- 
Etiketts (2) und emem kleineren Durchmesser zum 
Abadien des vorgeformten Rundum-Etiketts (2) 
steuerbarist 30 

23. Etiketdermasdune nadi Ansprach 22, dadurch 
gckennzdchnet, daB der l^dcelzsriindcr (31) we- 
mgstens dn Zylinderdement (41, 51) aufwdst, wd- 
dies zur Andenmg dcs Zylinder-Durdunessers be- 

wegbarist 35 

24. Etikcttiermaschine nach dnem der vorhergc- 
henden AnsprOche. dadurch gekennzdcfanet, daB 
die Aufeduebe'mrichtung (9; 9a) von einem vcr- 
sduebbaren Greifer, vorzugsweise von einem ver- 
schiebbarenVakuumgreifergebikietist 40 

25. Etikcttiermaschine nach dnem der vorherge- 
henden AnsprQdie, dadurch gekennzeidmet, daB 
der wenigstens dne Wickelzylinder (31, 31a) an ei- 
nem von einem BdiSltcrtrager (25) unabbSngJgcn 
Rotor (65) vorgesehen ist, und daB die am Wickd- 45 
zylmder (31, 31a) hcrgcstellten Rnndum-Etikctten 
rait Hilfe dner Transfcrdnridrtung (IC, 10", 69) 
jewdls von dem VHckdzylinder (31. 31a) an dne 
auf dnm Bel^tertr9ger (25) angeordneten Behal- 
ter(l)abcrtragenwcrdcn. ^ ^ ^ ^ 
2& Etikettiarmasdiine nadi Ansprach 25^ daduroi 
gekennzddmet, daB der den wemgstens einen Wik- 
kdzyfinder pi. 31a) aufweisenden Rotor (65) Be- 
standteO ernes hrnktionsfihigen Etikettieraggrega- 

tesist ^ 
27. Etikettiermasdiine nach Ansprudi 25 oder 26, 
dadurch gdcennzekAnet, daB die Transfereinridi- 
tung wenigstens einen Transf erstcrn, beispielswei- 
se dnen Vakuum-Transferstem (69), zur Ubertra- 
gung der fertig gdormten Rundum-Etiketten von 60 
dnem Wickd^foder an einen am Behaitertrager 
(25) der Rotoreinheit der Edkettiermaschine vorgc- 
sehenen Halter (lO'O aufweist 
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